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Verlegeanweisung
TEFRO®floor EP COATING

Verlegeanweisung fur verschleiBfeste Epoxidharzoberflachen

Vorbemerkungen

Diese Verlegeanweisung dient als Hinweis fir den Verwender und erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Es sind die
tatsdchlichen objektbezogenen Gegebenheiten zu ermitteln und bei der Bearbeitung zu berlicksichtigen. Die Angaben in
dieser Verlegeanweisung begrinden keine Haftungsanspriiche gegeniber dem Verfasser oder Hersteller der
aufgeflhrten Materialien. Fir die Verarbeitung und den Umgang mit dem hier beschriebenen Produkt/den Produkten ist

das Sicherheitsdatenblatt in der jeweils aktuellen Fassung zu beachten.

Einsatzbereiche/Einsatzbeschrankungen
TEFROfloor® EP COATING kann zur Herstellung dekorativer und verschlei3fester Oberbéden im Innen- und

AuBenbereich verwendet werden.

Systemkomponenten
TEFRO®floor EP COATING (2-Komponentengebinde 12 kg/Einheit)
TEFRO®prime EP 30 (7 kg/Einheit)

Lagerung
TEFROfloor® EP COATING ist ein Epoxidharzprodukt und als solches vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.
Epoxidharzprodukte sind in geschlossenen Gebinden bei Temperaturen zwischen + 5 und + 30 °C zu lagern. Das Produkt

istin orginial verschlossenen Gebinden 12 Monate lagerféhig.

Untergrundvorbereitung

Alte Farbanstriche mit unbekannter Zusammensetzung, schlechter Haftung, Unterrostung usw. sind restlos zu entfernen.
Durch staubfreies Strahlen (Kugelstrahlverfahren), geméaB Standard Sa 2'%. Die Flachen werden mit einem zweimaligen
Anstrich  mit TEFRO®prime EP 30 vorbereitet. Innendecksflaichen sowie AuBendecksflaichen mit intaktem 2K-EP-
Korrosionsschutzprimer, ausreichender Haftung und Festigkeit, werden gereinigt und angeschliffen. Schleifstaub

absaugen. Sie werden mit einem Anstrich TEFRO®prime EP 30 versehen.

\ niumfls )
Aluminiumdecksflachen werden entfettet und mit Winkelschleifer angeschliffen (aufrauen, Oxidhaut entfernen)
Schleifstaub entfernen. AnschlieBend wird der Untergrund mit einem einlagigen Anstrich mit TEFRO®prime EP 30

vorbereitet.

aryi Stahlfl i
Verzinkte Stahldecksflachen werden geschliffen und der Schleifstaub entfernt. AnschlieBend wird der Untergrund mit
einem einmaligen Anstrich mit TEFRO®prime EP 30 vorbereitet. Die Wartezeit zwischen dem letzten Anstrich
TEFRO®prime EP 30 und der Beschichtung mit TEFROfloor® EP COATING betrdgt maximal 24 Stunden.
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Fir die Beschichtung von zementaren Beldgen ist die Priifung des Feuchtegehalts des Mértels vor der Verlegung der EP-
Beschichtung Pflicht! Sie sind fir die Aufnahme von TEFROfloor® EP COATING bei einem Restfeuchtegehalt von 4
Gewichtsprozent (CM-Methode) belegereif. Hohere Feuchtegehalte kénnen zu Blasenbildung in der Beschichtung oder

auch zur Korrosion des Metalluntergrundes fihren.

Junge, zementdre Decksbeldge missen tragféhig, kratzfest und rissfrei sein und fest auf dem Untergrund haften. Die
Oberfliche muss zudem frei von Olen, Fetten, Staub und sonstigen haftungsmindernden Bestandteilen sein. Eine
Grundierung ist nicht erforderlich. Altbelage ggf. mit TEFRO®floor EP grundieren und mit feuergetrockneten Quarzsand

vollflachig abstreuen.

Systembeschichtungen, die nicht alter als 24 Stunden sind, kénnen direkt beschichtet werden. In allen anderen Fallen

muss die Altbeschichtung/Systembeschichtung angeschliffen und ggf. grundiert werden. Schleifstaub entfernen.

Verarbeitung

Mischen:

Vor der Verarbeitung die A-Komponente grindlich aufrihren Komponente A und B im vorgegebenen
Mischungsverhaltnis mittels geeignetem Handrihrwerk (>1000 W und ca. 300-400 U/min.) mischen. Die Komponente B in
die Komponente A zugeben und bis zur Erreichung einer homogenen Konsistenz (ca. 2-3 Minuten) weiterrihren. Auf ein
langsames Rihren ist zu achten.Von den Seiten und vom Boden her grindlich aufrihren, damit sich der Harter

gleichmaBig verteilt. Das Material umtopfen und erneut durchmischen.

Verlegen:
Die gleichmaBige, homogene Mischung ausgieBen. Aufbringen mit einer Kelle. Wird zur nachfolgenden Beschichtung

eine Intervallzeit von 24 Stunden (15 bis 20 °C) Uberschritten, muss die erste Lage angeschliffen werden.

Hohe Temperaturen verklrzen, niedrigere Temperaturen verlangern die Verarbeitungszeit und haben Einfluss auf die
Viskositat!

Die maximale Uberarbeitungszeit pro Schicht liegt bei ca. 24 Stunden (+20°C)!

Bei Objekt- und Lufttemperaturen unterhalb von + 8° C darf das Material nicht verarbeitet werden (Taupunkttemperatur
beachten)!

Hohe relative Luftfeuchtigkeit (> 80 %) und Feuchtigkeit im Allgemeinen, besonders vom Untergrund her, konnen zu
verminderter Haftung fiihren!

Abweichende Anwendungen mit dem Hersteller besprechen!

Ergiebigkeit/Verbrauch

Spachtelung: ca. 1,0 kg/m?/mm

Beschichtung: ca. 1,2 kg/m?/mm

Einstreuschicht fir Chips: ca. 0,3 kg/m?/mm
Einstreuschicht fir Quarzsande: ca. 0,3 kg/m2/mm

Begehbarkeit/Uberarbeitbarkeit
Bei Temperaturen von 10 °C sind die Flachen nach ca. 30 Stunden begehbar, nach 7 Tagen mechan. und nach 14 Tagen
chem. belastbar.
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Bei Temperaturen von 20 °C sind die Flachen nach ca. 15 Stunden begehbar, nach 5 Tagen mechan. und nach 7 Tagen'*
chem. belastbar.

Bei Temperaturen von 30 °C sind die Flachen nach ca. 7 Stunden begehbar, nach 4 Tagen mechan. und nach 7 Tagen
chem. belastbar.

G. Theodor Freese GmbH | Carl-Benz-Stral3e 29 | 28237 Bremen TEFRO®floor EP COATING
Fon +49 421 396 08-0 | Fax +49 421 396 08-399 | kontakt@gtf-freese.de | www.gtf-freese.de 3



Freese

Schiffsdecksbelage —

Sicherheitshinweise
Sicherheitsdatenblatt lesen! Es gilt die Betriebsanweisung RE 30 der BG Baul!

Verhaltensregeln

Ar-bei-ten bei Frisch-luft-zu-fuhr! Raumliche Trennung sowie Kennzeichnung der Arbeitsplatze - Aufenthalt nur soweit
notwendig. Ge-faBe nicht offen ste-hen las-sen! Beim Ab-/Um-fillen/Mi-schen der Kompo-nenten Ver-spritzen ver-meiden.
Vor-rats-menge auf einen Schicht-be-darf be-schrén-ken! Be-riihrung mit Au-gen, Haut und Klei-dung unbedingt
ver-mei-den!Vorbeugend Haut-schutz-salbe auf-tragen, um die Haut-reini-gung zu erleichtern. Produktreste mit
ge-eig-ne-tem Rei-ni-gungs-mit-tel von der Haut ent-fer-nen - auf kei-nen Fall L&se-mit-tel ver-wen-den! Nach
Ar-beits-en-de und vor je-der Pau-se Hénde grind-lich rei-ni-gen! Haut-pfle-ge-mit-tel ver-wen-den! Ver-un-reinigte
Klei-dung wech-seln! Nach Ar-beits-en-de Klei-dung wech-seln! StraBen-klei-dung ge-trennt von Ar-beits-klei-dung

auf-be-wahren! Beschaftigungsbeschrankungen beachten!
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Augenschutz: Schutzbrille.

Atemschutz: Atemschutzmasken mit Filtern der Kategorie A2/P2

Hautschutz: Fir alle unbedeckten Kérperteile fettfreie oder fettarme Hautschutzsalbe verwenden.

Handschutz: Handschuhe aus Nitrilkautschuk, Butylkautschuk. (Chemikalienschutzhandschuhe der Kategorie 3, erkennbar
am CE-Zeichen mit  vierstelliger  Prufnummer). Beim Tragen von Schutz-hand-schuhen sind
Baum-woll-unter-zieh-hand-schuhe empfehlenswert.

Kérperschutz: langdrmelige Arbeitskleidung tragen.Bei Spritzgefahr: Chemikalienschutzkleidung tragen. Beim Anmischen:

Schutzhose oder Einwegschutzanzug (Typ 5, atmungsaktiv) tragen.

Erste Hilfe

Bei jeder Erste-Hilfe-MaBnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.

Nach Augenkontakt: 10 Minuten unter flieBen-dem Wasser bei gespreizten Lidern spilen oder Augen-spil-I6sung
nehmen. Immer Augen-arzt auf-suchen!

Nach Hautkontakt: Stark ver-un-reinigte Klei-dung aus-ziehen. Mit viel Was-ser und Sei-fe rei-ni-gen. Keine Ver-dinnungs-
/Lése-mittel!

Nach Einatmen: Frisch-luft!

Nach Verschlucken: Kein Er-brechen her-bei-fihren. In klei-nen Schlucken viel Was-ser trin-ken las-sen!
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