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Verlegeanweisung
TEFROTEX® 60

Standardverlegeanweisung fir Innenfladchen mit méglicher Feuchtebelastung

Vorbemerkungen

Diese Verlegeanweisung dient als Hinweis fir den Verwender und erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Es sind die
tatsdchlichen objektbezogenen Gegebenheiten zu ermitteln und bei der Bearbeitung zu berlicksichtigen. Die Angaben in
dieser Verlegeanweisung begrinden keine Haftungsanspriiche gegeniber dem Verfasser oder Hersteller der
aufgeflhrten Materialien. Fir die Verarbeitung und den Umgang mit dem hier beschriebenen Produkt/den Produkten ist

das Sicherheitsdatenblatt in der jeweils aktuellen Fassung zu beachten.

Einsatzbereiche/Einsatzbeschrankungen
Wasserbestandiger unterster Decksbelag fir den Innenbereich von Schiffen auf Metalluntergriinden. Nicht geeignet fur

AuBenflachen.

Systemkomponenten

TEFROTEX® 60 VORMISCHUNG (25 kg/Sack)

TEFROTEX® 60 EMULSION (5,80 kg/Kanister - fiir 2 Sack Vormischung)
TEFRO®bond W1 (10 kg/Einheit)

TEFRO®prime EP 30 (7 kg/Einheit)

Lagerung

TEFROTEX® 60 Vormischung ist auf Basis eines hydraulischen Bindemittels formuliert und muss daher vor Feuchtigkeit
(Regen, Tauwasser, hohe Luftfeuchtigkeit) geschiitzt werden. Die angelieferten Paletten sollten im verschweif3ten Zustand
eingelagert werden. Angebrochene Paletten und Gebinde schnell verbrauchen. Bei trockener und frostfreier Lagerung ist
das Produkt 6 Monate lagerfahig.

TEFROTEX® 60 Emulsion: 12 Monate, kihl, trocken und frostfrei im ungedffneten Originalgebinde bei 5 - 30 °C. Bei

Abweichungen bitte Hersteller kontaktieren!

Untergrundvorbereitung
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Stahlflachen missen rostfrei und mit einem Shopprimer versehen sein. Die Oberflachen missen frei von Olen, Fetten,
Lésungsmitteln, Staub und sonstigen haftungsmindernden Bestandteilen sein. Der Untergrund wird mit dem Haftvermittler
TEFRO®bond W1 versehen. Die Uberarbeitungszeit betrdgt max. 24 Stunden. Der Haftvermittler muss vor der
Uberschichtung mit TEFROTEX® 60 durchgetrocknet sein.

Mit TEERO®prime EP. 30 Stahlfl .
Mit TEFRO®prime EP 30 vorbehandelte Flachen missen ebenfalls durchgehértet sein, bevor der Haftvermittler
aufgetragen wird. Als Haftvermittler wird TEFRO®bond W1 verwendet.
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Beide Untergrundtypen mussen geschliffen und sauber, also frei von allen haftungsmindernden Bestandteilen, wie Oie
Fette, usw. sein. Die Oberflachen missen mit TEFRO®prime EP 30 und dem Haftvermittler TEFRO®bond W1 versehen

sein.

TEEROTEX® Viscoelastic:
TEFROTEX® Viscoelastic-Flachen missen mindestens 48 h erhértet sein. Die Verlegung von TEFROTEX® 60 erfolgt auch
hier unter Verwendung von TEFRO®bond W1.

Verarbeitung

Man gibt zuerst einen TEFROTEX® 60-Emulsion in die Mischtrommel und dann zwei Sdcke TEFROTEX® 60-Vormischung
hinzu. Es wird so lange gemischt, bis ein homogener, klumpenfreier Mortel mit leicht plastischer Konsistenz entsteht. Nach
dem Erreichen der optimalen Mértelkonsistenz ist der Mischvorgang zu beenden, da ein langeres Mischen zu einer
Verflissigung der Konsistenz fiihrt, wodurch die Verarbeitungseigenschaften verschlechtert werden.

Mi . . (Tyo BEBA):
Man gibt in das Mischgefal (90-L-Balge) einen Kanister TEFROTEX® 60-Emulsion und fligt dann erst einen Sack

TEFROTEX® 60-Vormischung hinzu und mischt mit einem langsam drehendem Rihrwerk (>500 W und max. 650 U/min.)
kurz durch. AnschlieBend gibt man den zweiten Sack TEFROTEX® 60-Vormischung hinzu und mischt weiter, bis eine
gleichméBige plastische Konsistenz erreicht ist. Um produktionsbedingte Fillhéhenschwankungen der Sacke
auszugleichen und eine plastische Konsistenz zu gewahrleisten, ist die Zugabe von hdchstens 250 ml (1) Wasser bei zwei

Sacken Vormischung gestattet.

Der Mortel wird auf den aufgetrockneten TEFRO®bond W 1 aufgebracht, in der gewlinschten Schichtdicke verteilt, mit
einem Reibebrett abgerieben und mit einer Glattkelle geglattet. Fir die Erhartung von TEFROTEX® 60 sind
Mindesttemperaturen von + 5 °C erforderlich.

Verarbeitungszeit: ca. 30 Minuten (bei 20 °C). Niedrige Temperaturen verldngern, héhere Temperaturen verkirzen die

Verarbeitungszeit.

Ergiebigkeit/Verbrauch
Ergiebigkeit: ca. 2,7 m2 (2 Sacke und 1 Kanister) bei Schichtdicke 10 mm.

Begehbarkeit/Uberarbeitbarkeit

Begehbarkeit: nach Hartung tiber Nacht (bei 20 °C)

Uberarbeitbarkeit: CM-Messung erforderlich, Belegreife fir dampfdichte Beldge ist bei erreichen eines Feuchtgehalts
(CM) von 4 Massen-% erreicht. Dieser Feuchtegehalt ist bei bei + 20 °C, 65 % relativer Luftfeuchte friihestens nach 14

Tagen erreicht.

Sicherheitshinweise
Sicherheitsdatenblatt lesen! Es gilt die Betriebsanweisung ZP 1 der BG Bau!

Verhaltensregeln

Staubentwicklung vermeiden! Verspritzen des gebrauchsfertigen zementhaltigen Produktes vermeiden! Berihrung mit

Augen und der Haut vermeiden! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grindlich reinigen! Hautpflegemittel
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verwenden! Stark verunreinigte Kleidung wechseln! Nach Arbeitsende Kleidung wechseln! Vor Arbeitsbeginn und nach™
jeder Pause fetthaltige Hautschutzsalbe auftragen.
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SchutzmaBnahmen

Augenschutz: Schutzbrille

Handschutz: Nitrilgetrénkte Baumwollhandschuhe

Atemschutz: Bei Arbeiten mit hdheren Staubbelastungen Partikelfilter P 2 einsetzen
Hautschutz: Fur alle unbedeckten Kérperteile fetthaltige Hautschutzsalbe verwenden

Erste Hilfe
Bei jeder Erste-Hilfe-MaBnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt versténdigen

Nach Augenkontakt: 10 Minuten unter flieBendem Wasser bei gespreizten Lidern spilen oder Augenspullésung nehmen.
Immer Augenarzt aufsuchen!

Nach Hautkontakt: Stark verunreinigte Kleidung ausziehen. Mit viel Wasser und Seife Reinigen
Nach Einatmen: Personen aus dem staubbelasteten Bereich bringen
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