Freese

Schiffsdecksbelage —

Produktdatenblatt
TEFRO®floor PU COATING

Losemittelfreies, zéhelastisches 2-K Polyurethanharz fur die Innen- und AuBendecksflachen auf Schiffen.

1. Anwendungsgebiet

TEFRO®floor PU COATING ist eine nach dem IMO FTP-Code 2010 zugelassene, I6semittelfreie, pigmentierte und
zdhelastische 2-Komponenten Polyurethanharzbeschichtung fir Innen - und AuBendecksbereiche auf Schiffen. Die
vielseitig einsetzbare PU - Beschichtung kann sowohl als funktionales Beschichtungssystem in mechanisch belasteten
Bereichen als auch in optisch anspruchsvollen Bereichen als dekorative Beschichtung, eingesetzt werden. Sie erfillt die
hohen optischen Anspriiche eines Designbodens und kann z.B. mit Farbchips abgestreut werden. Abgestreut mit

Quarzsand kann die PU - Beschichtung auch als rutschhemmender Decksbelag ausgefihrt werden.

2. Eigenschaften

e Losemittelfrei e Fillbar u.a. mit TEFROKA®KH-Fllstoff e Z3helastisch
* Hohe Abriebfestigkeit ¢ Dekorative Oberflachengestaltung méglich e Chemisch bestandig
* Wasserdicht e Selbstverlaufend e Rutschhemmend herstellbar

3. Technische Kenndaten

Mischungsverhaltnis 100:20

VOC - Gehalt 11,67 g/l

Dichte DIN EN ISO 1183 -1 ca. 1,4 g/cm?
Mischviskositat 2500 = 300 mPa's
Festkorpergehalt 99,1 %

Shore - Harte D 45

Brandverhalten IMO FTP Code 2010 Part 2 und Part 5

4. Lieferform
1 Einheit = 12,0 kg (Komp. A+ B = 10,0 kg + 2,0 kg)

5. Untergrund

Anforderungen

e Der Untergrund muss tragfahig, trocken, sauber und frei von Fetten und Olen sein.

e Die Untergrundtemperatur muss groBer +5 °C sein und 3 °C Gber dem Taupunkt liegen.

¢ Die Untergrundbeschaffenheit ist grundsétzlich vor der Aufbringung von TEFRO®floor PU COATING zu prifen.

Untergriinde

a) Stahldecks

¢ Die mit Shopprimer vorbehandelten Innen - und AuBendecksflachen erneut anschleifen und 1 x mit TEFRO®prime EP
30 grundieren.

e Sollten die Flachen nicht mit einem Shopprimer vorbehandelt sein, ist Riicksprache mit dem Hersteller zu halten.

¢ Gestrahlte AuBendecksflachen 2 x mit TEFRO®prime EP 30 grundieren.
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b) Aluminiumdecks und verzinkte Stahldecks im Innen- und AuBendecksbereich

¢ Diese Oberflachen missen sauber, geschliffen sowie 1x mit TEFRO®prime EP 30 vorbehandelt sein.

c) Zementgebundene Untergriinde

e Eventuell notwendige Untergrundvorbereitung muss je nach Bedarf abgestimmt werden.

¢ Bei einer Restfeuchte von unter 2 M% kann auf dem Untergrund weiter gearbeitet werden.

e Der Untergrund kann ggf. mit TEFRO®floor EP grundiert und mit feuergetrocknetem Quarzsand abgestreut werden.

d) EP-/PU-Decksflachen

e Systembeschichtungen, die nicht alter als 24 Stunden sind, kdnnen direkt beschichtet werden.

¢ In allen anderen Féllen muss die Altbeschichtung/Systembeschichtung angeschliffen und ggf. grundiert werden.
e Schleifstaub entfernen.

6. Daten zur Verarbeitung 30°C
Umgebungstemperatur +10°C +20°C +30°C g 5°C
begehbar (h) 24 12 8
Mechanisch belastbar (d) 4 2 1 Yo
Chemisch belastbar (d) 7 4 3
Maximale rel. Luftfeuchtigkeit (%) 80 80 80
Topfzeit ca. 60 Minuten (+20°C)

Verbrauch 1,4 kg/m2/mm
Objekttemperatur mind. 5 °C und max. 30 °C
Materialtemperatur mind. 15 °C und max. 25 °C

6.1 Verarbeitung

Mischen '&

e Komponente A und B im vorgegebenen Mischungsverhéltnis mischen.

* Die Komponente B in die Komponente A zugeben und bis zur Erreichung einer homogenen Konsistenz (ca. 2-3 Minuten) spnamesser

weiterriihren.
e Auf ein langsames Rihren (300-400 U/min) ist zu achten.
¢ Von den Seiten und vom Boden her griindlich aufriihren, damit sich der Harter gleichmé&Big verteilt.

¢ Das Material umtopfen und erneut durchmischen.

Verlegen

¢ Die gleichmaBige, homogene Mischung ausgielen.

e Aufbringen mit z.B. einer Zahnkelle.

¢ Mit einer Stachelwalze entliften.

Schichtdicke (Technisch): 1,0 - 20 mm.

Bei mehrlagigem Einbau sind héhere Schichtdicken méglich.

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen verlangern die Verarbeitungszeit.
e Die maximale Uberarbeitungszeit liegt bei ca. 24 Stunden (+20°C).

Unebenheiten kénnen in einem gesonderten Arbeitsgang mit TEFROKA®PU-1-L ausgebessert werden.

Das Material kann bei Bedarf mit feuergetrocknetem Quarzsand oder TEFROKA®KH - Fullstoff vorgeflllt werden.

Durch Einstreuung von feuergetrocknetem Quarzsand kénnen rutschhemmende Oberfléchen hergestellt werden.
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e Eine dekorative Gestaltung des Bodens ist durch die Einstreuung von Farbchips moglich.

e Kann als Endbelag mit einer systemgerechten Versiegelung hergestellt werden.

¢ Abweichende Anwendung mit dem Hersteller besprechen.

Geréate/Reinigung
e Geeignetes Rihrwerk, Spachtelkelle, Zahnkelle, Zahnrakel, Schlingenwalze, Stachelwalze.
¢ Die Reinigung von Arbeitsgeraten sollte direkt mit EP-/PU-Verdinnung erfolgen.

7. Systemprodukte
TEFRO®prime EP 30, TEFROKA®PU-1-L, TEFRO®floor EP, TEFROKA®KH - Fillstoff, TEFROKA®EP-/PU Versiegelungen,

feuergetrockneter Quarzsand

8. Lagerzeit
12 Monate, kiihl, trocken und frostfrei im ungeoffneten Originalgebinde bei 5 - 30 °C. Bei Abweichungen bitte Hersteller

kontaktieren!

Frostfrei lagern

9. Farbtone NI/

¢ Grau, Beige, weitere Farbténe auf Anfrage.

/Iu\

Aus rohstoff- und fertigungsbedingten Griinden kénnen geringe Farbtonunterschiede zwischen den Chargen eintreten. |
Kuehl lagern

10. Aligemeine Hinweise

Alle vorgenannten Kennwerte und Verbrauchsangaben sind unter Laborbedingungen ermittelt worden. Bei der
Verarbeitung auf der Baustelle kénnen abweichende Werte resultieren. Niedrige Temperaturen verzégern, héhere
Temperaturen beschleunigen das Abbinden und die Erhdrtung des Materials! Die minimale angegebene
Verarbeitungstemperatur ist einzuhalten. Es durfen keine weiteren Materialien zugegeben oder Mischungsverhaltnisse

verandert werden.

11. Konformitat

Das Produkt erfiillt die Anforderungen des IMO FTP-Codes 2010, Anhang 1, Teil 2 und 5. Zulassungen unterschiedlicher
Klassifikationsgesellschaften liegen vor. Die Konformitét entsprechend der geltenden Richtlinie 2014/90/EU vom
23.07.2014 wurde erklart. Fir das verwendete Steuerrad - Kennzeichen gelten die allgemeinen Grundsatze des Artikels
30, Absétze 1, 3 und 6 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

12. Sicherheitshinweis
Es sind generell die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage in den Sicherheitsdatenbléttern und die einschlagigen

Vorschriften der Berufsgenossenschaft zu beachten und einzuhalten.

13. Allgemein

Dieses Produktdatenblatt ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt
worden, will nach bestem Wissen beraten, ist ohne Rechtsverbindlichkeit und begriindet weder ein vertragliches
Rechtsverhaltnis noch eine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergrinde und
Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Materialien in

eigener Verantwortung auf ihre Eignung fir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen
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Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen. Anwendungen, die nicht eindeutig in diesénr™
Produktdatenblatt beschrieben werden, dirfen erst nach Ricksprache erfolgen. Ohne Freigabe erfolgen sie auf eigenes
Risiko. Dies gilt insbesondere fir Kombinationen mit anderen Produkten. Gultigkeit hat nur das Produktdatenblatt in

seiner neuesten Fassung.
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