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TEFRO®cor 310 RP

1-K Korrosionsschutzbeschichtung auf Basis silanterminierter Préapolymere

Anwendungsgebiet/Einsatzbereiche

Eigenschaften

Lieferform

Technische Kenndaten

Max. Schichtdicke nass vertikal
Max. Schichtdicke nass horizontal
Dichte

Mechanisch belastbar

Chemisch belastbar

VOC - Gehalt

Viskositét

Festkorpergehalt

Flammpunkt

Farbton

Glanzgrad

Ergiebigkeit/Verbrauch theoretisch
Ergiebigkeit/Verbrauch praktisch
Verarbeitungstemperatur
Untergrundtemperatur

Materialtemperatur

TEFRO®cor 310 RP ist eine 1K, umweltfreundliche Vielzweckbeschichtung fiir
mittlere Korrosionsschutzanwendungen.

TEFRO®cor 310 RP ist witterungsstabil und somit ohne UV-bestandige

Schutzlacke anwendbar.

- |6semittelfrei

- hohe StoR3- und Abriebsfestigkeit
- alkalibestandig

- chemisch bestandig

- superhydrophob

TEFRO®cor 310 RP

ca. 300

ca. 500

ca. 1,4

nach ca. 3

nach ca. 7

ca. 10,0

ca. 2000

ca. 97

> 95

auf Anfrage
glanzend

ca. 0,3

ca. 0,4

mind./max. - 5 - 35
mind./max. - 5 — 35

mind./max. 5 - 30
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- verseifungsstabil

- UV-bestandig

- Roll-, Streich- und Spritzapplikation
- frihwasserbestandig

- isocyanat-, amin- und epoxidharzfrei

1,8 kg, 8 kg oder 15 kg / Metalleimer

pm
pm

kg/L

Tagen bei 20 °C /65 % rel. LF
Tagen bei 20 °C / 65 % rel. LF
g/L

mPa-s

%

=C

kg/m2 bei 100 um DFT
kg/m2 bei 100 pm DFT
°C
“C
°C
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Luftfeuchtigkeit
Klebfrei
Uberarbeitungsintervall
Lagertemperaturen

Lagerzeit

Lagerung

Vorbemerkung

Untergrundvorbereitung

Verarbeitung
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max. 90 %
ca. 4 h bei 20 °C /65 % rel. LF
mind. 12 - unbegrenzt h bei 20 °C / 65 % rel. LF

mind./max. 10 — 30 °C
12 Monate

FREESE Kunstharzprodukte missen vor Feuchtigkeit (Regen, Tauwasser, hohe
Luftfeuchtigkeit) und direkter Sonneneinstrahlung geschitzt werden. Die
angelieferten Paletten sollten im verschweifdten Zustand eingelagert werden.
Angebrochene Gebinde schnell verbrauchen.

Die Lagerung erfolgt trocken, frostfrei, kihl und in ungedffneten
Originalgebinden. Bei Abweichungen bitte Hersteller kontaktieren!

Diese Verarbeitungsanweisung dient als Hinweis fir den Verwender und erhebt
keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Es sind die tatséchlichen objektbezogenen
Gegebenheiten zu ermitteln und bei der Bearbeitung zu bertcksichtigen. Die
Angaben in dieser Verarbeitungsanweisung begrinden keine Haftungs-
anspriche gegeniber dem Verfasser oder Hersteller der aufgefiihrten
Materialien. Fur die Verarbeitung und den Umgang mit dem hier beschriebenen
Produkt/den Produkten ist das Sicherheitsdatenblatt in der jeweils aktuellen
Fassung zu beachten.

Die zu beschichtende Oberflache muss fest, fett-, wachs-, silikon-, rost-, eisfrei,
tragféhig und frei von trennend wirkenden, arteigenen oder artfremden
Substanzen sein. TEFRO®cor 310 RP ist auch bei hoher Luftfeuchtigkeit und
Restfeuchte verarbeitbar.

Wasser in tropfbarer, flissiger Form ist auf zu beschichtenden Oberflachen nicht
zuléssig. Bei hoher Luftfeuchtigkeit kann es zu Veranderungen des Glanzgrades
und der Trocknungszeit kommen!

Minderfeste Schichten sind zu entfernen. Stahloberflachen muiissen frei von
Walzhaut, Rost und anderen Fremdschichten sein. SchweiRndhte sind zu
entfernen.

Der Untergrund sollte nach DIN EN ISO 12944, Teil 4 mit einem
Vorbereitungsgrad Sa 2 1/2 und mit einer mittleren Rautiefe von Rz = 50 ym
vorbehandelt werden, um optimale Eigenschaften zu erzielen.

Aufrihren
Vor der Verarbeitung das Material griindlich aufriihren. Die Verarbeitung erfolgt
sofort im Streich -, Roll- oder Spritzverfahren.

Airless-Spritzen
Applikation nur mit geeignetem und leistungsfahigem Airless-Geréat! Bei Bedarf

kann die Viskositat, je nach Temperaturbedingungen, durch den Einsatz von
TEFRO®cor EP Cleaner, mit maximal 5 % angepasst werden.
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Uberarbeitung

Verarbeitungshinweise

Sicherheitshinweise

Verhaltensregeln

Streichen / Rollen

Bei Rollapplikation sind ca. 100 pm DFT je Arbeitsgang erreichbar. Die
Beschichtung ist bei Pinsel-/ Rollen-Applikation oberflachlich strukturiert. Eine
glattere Oberflache ist nur bei Spritzapplikationen méglich.

Arbeitsunterbrechung

TEFRO®cor 310 RP kann kurzzeitig in Schlauchen und Arbeitsgeraten
verbleiben. Das Material sollte hierbei unbedingt vor Luftfeuchtigkeit geschiitzt
sein.

Anbruchgebinde mussen fest verschlossen werden und vor eindringender
Luftfeuchtigkeit geschitzt werden. Die Verwendung zu einem spéateren Zeitpunkt
ist so jederzeit moglich.

Reinigung

Alle Gerate miissen unmittelbar nach Gebrauch mit speziellem TEFRO®cor EP
Cleaner gereinigt werden. Die Haufigkeit der Reinigung hangt von der
verbrauchten Materialmenge, der Temperatur sowie der vergangenen Zeit ab.
Samtliches uberschussiges Material und leere Behalter sind gemaR den ortlich
geltenden Gesetzen und Vorschriften zu entsorgen.

Die maximale Uberarbeitungszeit ist unbegrenzt. Die Oberfliche muss frei von
Verunreinigungen und haftungsstérenden Substanzen sein. Andernfalls muss
die Oberflache durch Sweep-Strahlen gereinigt und leicht aufgeraut werden.
Staubablagerungen mussen mit geeignetem Reinigungsmittel (kein Wasser)
entfernt werden.

Alle vorgenannten Kennwerte und Verbrauchsangaben sind unter
Laborbedingungen ermittelt worden. Bei der Verarbeitung auf der Baustelle
konnen abweichende Werte resultieren.

Niedrige Temperaturen verzdgern, hdhere Temperaturen beschleunigen das
Abbinden und die Erhartung des Materials! Die minimale angegebene
Verarbeitungstemperatur ist einzuhalten!

Es durfen keine weiteren Materialien zugegeben werden!

Sicherheitsdatenblatt lesen!

Mit Frischluftzufuhr arbeiten! R&umliche Trennung sowie Kennzeichnung der
Arbeitsplatze - Aufenthalt nur soweit notwendig. GeféRRe nicht offen stehen las-
sen!  Beim Ab- und Umfullen/Mischen Verspritzen vermeiden. Bei
unzureichender Belliftung geeignete Schutzmaske tragen!

Berlihrung mit Augen, Haut und Kleidung unbedingt vermeiden! Vorbeugend
Hautschutzsalbe auftragen, um die Hautreinigung zu erleichtern. Produktreste
mit geeignetem Reinigungsmittel von der Haut entfernen. Auf keinen Fall Lose-
mittel verwenden! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grindlich reini-
gen! Hautpflegemittel verwenden!

Verunreinigte Kleidung wechseln! Nach Arbeitsende Kleidung wechseln!
StralRenkleidung getrennt von Arbeitskleidung aufbewahren!

Beschaftigungsbeschrankungen beachten!

G. Theodor Freese GmbH | Carl-Benz-StraB3e 29 | 28237 Bremen TEFRO®cor 310 RP
Fon +49 421 39 608-0 | Fax +49 421 39 608-550 | kontakt@gtf-freese.de | www.gtf-freese.de



SchutzmaBnahmen

Erste Hilfe

Haftungsausschluss/Disclaimer

Augenschutz
Schutzbrille

Hautschutz
Fetthaltige Hautschutzsalbe verwenden

Atemschutz
Bei unzureichender Beliftung: Atemschutzmasken mit Filtern der Kategorie
A2/P2

Handschutz

Handschuhe aus Nitrilkautschuk, Butylkautschuk. (Chemikalienschutz-
handschuhe der Kategorie 3, erkennbar am CE-Zeichen mit vierstelliger
Prifnummer). Beim Tragen von Schutzhandschuhen sind
Baumwollunterziehhandschuhe empfehlenswert

Kdrperschutz

Langarmelige Arbeitskleidung tragen! Bei Spritzgefahr:
Chemikalienschutzkleidung tragen! Beim Anmischen: Schutzhose oder
Einwegschutzanzug (Typ 5, atmungsaktiv) tragen!

Bei jeder Erste-Hilfe-MaRRnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt
verstéandigen!

Nach Augenkontakt
10 Minuten unter flieBendem Wasser bei gespreizten Lidern spilen oder
Augenspullésung nehmen. Immer Augenarzt aufsuchen!

Nach Hautkontakt
Stark verunreinigte Kleidung ausziehen. Mit viel Wasser und Seife Reinigen!

Nach Einatmen
Person an die Frischluft bringen!

Nach Verschlucken
Kein Erbrechen herbeifiihren. In kleinen Schlucken viel Wasser trinken lassen!

Eine Verbindlichkeit fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir
wegen der Vielzahl von aulRerhalb unseres Einflusses liegenden Faktoren wie
Lagerungs-, Transport- und Verarbeitungsbedingungen nicht iibernehmen. Trotz
héchster Gute in der Produktion, kénnen, je nach Verlege- und Mischtechnik,
Farbunterschiede in Nuancen und Schattierungen entstehen. Fir
gleichbleibende Qualitdt unserer Produkte {bernehmen wir Gewahr.
Technischen Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten.
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Allgemeine Hinweise
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Dieses Produktdatenblatt ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und
unserer Erfahrungen zusammengestellt worden, will nach bestem Wissen
beraten, ist ohne Rechtsverbindlichkeit und begriindet weder ein vertragliches
Rechtsverhaltnis noch eine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag.

Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch
der Kaufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere
Materialien in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und
handwerksgerecht zu prifen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Produktdatenblatt beschrieben
werden, durfen erst nach Ricksprache erfolgen. Ohne Freigabe erfolgen sie auf
eigenes Risiko. Dies gilt insbesondere fir Kombinationen mit anderen
Produkten.

Glltigkeit hat nur das Produktdatenblatt in seiner neuesten Fassung.

TEFRO®cor 310RP 5



